ШЛИФОВЩИК
1. Область деятельности
Профессия шлифовщик распространена в организациях машиностроения, приборостроения и металлообработки.

На шлифовальных станках всевозможных типов шлифовщик осуществляет конечную обработку заготовок и деталей различной конфигурации.

По условиям труда профессия шлифовщик является в основном  мужской. На шлифовальных работах, связанных с удалением пороков металла в литейном производстве, запрещен труд женщин. Профессия распространяется на лиц старше 18 лет.

При необходимости шлифовщик может овладеть родственными  профессиями: шлифовщик изделий из твердых сплавов и тугоплавких металлов, шлифовщик изделий электронной техники, шлифовщик микалекса, шлифовщик стержней.

2. Содержание выполняемой работы
Шлифовщик на плоскошлифовальных, круглошлифовальных, бесцентрово-шлифовальных, полуавтоматических и автоматических станках шлифует поверхности деталей (валов, колец, подшипников, калибров, фрез, шестерен, лопаток турбин и других).

Приступая к работе на станке, шлифовщик получает первичную информацию о форме, размерах и шероховатости поверхности обрабатываемого изделия из чертежа и технических условий. Если детали простые и изготавливаются единично или в небольшом количестве, последовательность обработки обычно намечает сам рабочий исходя из собственных знаний и опыта, иными словами составляет программу обработки. В серийном и массовом производстве программа задается рабочему в виде операционной технологической карты.

Цикл шлифования состоит из следующих операций:

 загрузка (подача заготовки в зону обработки с помощью загрузочного приспособления);

 обработка  (включение станка, подвод шлифовального круга, управление подачей, выключение станка);

 разгрузка (снятие обработанной заготовки со станка и транспортировка ее в емкость для складирования);


контроль (измерение обрабатываемой заготовки);


подналадка и правка шлифовального круга при необходимости.

Виды работ, выполняемые шлифовщиком:

 шлифование и доводка деталей и инструмента из высококачественных сталей на шлифовальных станках различных типов;

 шлифование и доводка цилиндрических, конусных и фасонных поверхностей деталей и инструмента на шлифовальных станках различных типов;

 шлифование и нарезание рифлений на поверхности с помощью шлифовально-рифельных станков;

 шлифование и доводка зуборезного инструмента;

 шлифование сложных крупно-габаритных деталей и узлов на уникальном оборудовании;

 шлифование электрокорунда.

Уровень квалификации шлифовщика зависит от сложности выполняемых работ и определяется тарифным разрядом. В соответствии с Единым тарифно-квалификационным справочником работ и профессий рабочих (ЕТКС), выпуск 2, раздел «Механическая обработка металлов и других материалов», том 2 шлифовщик может иметь 2-6 тарифные разряды.

Шлифовщик должен знать:

 устройство и принцип работы шлифовальных станков;

 характеристики шлифовальных кругов и условия их применения в зависимости от обрабатываемого материала и способов обработки;

 устройство и правила применения различных специальных и универсальных приспособлений;

 назначение и правила применения контрольно-измерительного инструмента;

 систему допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости;

 основные свойства обрабатываемых материалов;

 назначение и свойства смазочно-охлаждающих жидкостей.

Шлифовщик должен уметь:

 читать чертежи на изготовляемые детали;

 производить наладку и подналадку станка;

 устанавливать детали на станках с выверкой в нескольких плоскостях;

 устанавливать и править шлифовальные круги с применением в необходимых случаях шаблонов;

 определять самый выгодный режим резания по справочникам и паспорту станка.

3. Рабочее место, орудия и условия труда
Основным оборудованием рабочего места шлифовщика является шлифовальный станок. В состав вспомогательного оборудования и оснащения рабочего места шлифовальщика входят:

 комплект технологической оснастки, состоящий из приспособлений (установка для размагничивания, приспособление делительное, приспособление для шлифования выпуклых и вогнутых дуг окружностей, приспособление для заправки дуг и узлов), режущего инструмента (шлифовальный круг, шлифовальный сегмент, притир, шлифовальная головка, шлифовальная шкурка), вспомогательного инструмента (ключи гаечные, молоток, отвертка), измерительного и контрольного инструмента (линейка синусная, угломер универсальный, микрометр, штангенциркуль, призмы поверочные, угольники поверочные, скобы-калибры фиксированного и индикаторного типов);

 комплект организационно-технической оснастки (шкафчик для хранения инструмента, контрольный столик для измерительного инструмента, стеллаж для хранения крупногабаритных приспособлений).

Номенклатура и количество средств оснащения рабочего места зависят от типа станка, производства, размеров обрабатываемых деталей.

Условия труда определяются совокупностью факторов, влияющих на работоспособность и здоровье человека. Основным фактором, определяющим отнесение условий труда к нормальным или вредным и тяжелым, являются нагрузки на рабочем месте, которые испытывает работник в процессе труда. 

Характерными нагрузками на рабочем месте шлифовщика являются:

 напряжение мышц рук статического характера;

 нагрузки средней тяжести статического характера, обусловленные вынужденностью рабочей позы;

 наличие шума при работе оборудования;

 наличие в воздухе рабочей зоны пыли обрабатываемого материала и паров легких нефтепродуктов, содержащихся в смазочно-охлаждающих жидкостях;

 возможность контакта незащищенных участков кожи с минеральными веществами (смазочно-охлаждающие жидкости);

 концентрация внимания в процессе работы;

 монотонность работы;

 физиологический дискомфорт, обусловленный необходимостью использовать в работе индивидуальные средства защиты (защитные очки, респиратор, спецодежда, спецобувь);

 дополнительная зрительная нагрузка, вызванная необходимостью длительное время работать при местном освещении, дополняющем общее. 

В связи с наличием неблагоприятных условий на рабочем месте шлифовщику устанавливается дополнительный отпуск в размерах, зависящих от характера производства (вибропрокатное, цветные металлы, метизное, кабельное, огнеупорное и др.) и вида выполняемых работ (шлифовка сухим способом; на бесцентровошлифовальных станках; с применением керосина, бензина, эмульсии, различных паст и др.).

Профессия шлифовщик включена в Список №2, дающий право на пенсию по возрасту в связи с особыми условиями труда (вредные и тяжелые) при выполнении отдельных видов работ (шлифовка абразивными кругами сухим способом в ряде производств, шлифовка изделий, окрашенных красками, содержащими вредные вещества и др.).

Льготное право на пенсию по возрасту в связи с особыми условиями труда должно быть подтверждено результатами аттестации рабочего места, проводимой один раз в 5 лет.

4. Формы организации и оплаты труда
Форма организации труда шлифовщиков - коллективная (бригадная). Бригады бывают как специализированные, в состав которых входят рабочие одной профессии, так и комплексные, в состав которых входят рабочие разных профессий, выполняющие комплекс взаимосвязанных работ.

Форма оплаты труда - сдельная.

Система оплаты труда - сдельно-премиальная.

5. Режим работы и возможность профессионального роста
Продолжительность ежедневной работы (смены) определяется правилами внутреннего трудового распорядка или графиком сменности в каждой организации. Режим работы определяется в коллективном договоре, а там, где он не заключается, устанавливается нанимателем.

Для работников, занятых на работах с вредными условиями труда устанавливается сокращенная продолжительность рабочего времени - не более 35 часов в неделю. Продолжительность основного (трудового) минимального отпуска не может быть менее 21 календарного дня.

Повышение квалификации шлифовщика до 6 разряда возможно по месту работы.

Достигнув высокого уровня квалификации (разряда), шлифовщик может руководить работниками более низкой квалификации, быть бригадиром.

6. Требования к качествам работника
Основными требованиями к физическому состоянию шлифовщика являются:

 нормальное физическое здоровье;

 полноценное функционирование верхних и нижних конечностей;

 хорошие зрение и слух;

 отсутствие тяжелых хронических заболеваний;

 отсутствие аллергических реакций на пыль.

Деятельность шлифовщика предъявляет требования к следующим психофизическим качествам:

 концентрация, устойчивость внимания;

 скоординированность движений рук;

 развитые мышечно-суставная чувствительность и осязание;

 тактильная и температурная чувствительность ладоней, пальцев рук;

 развитый глазомер;

 тонкость слуховых ощущений.

Для успеха в деятельности шлифовщика важны следующие качества личности:

 точность;

 аккуратность;

 внимательность;

 тщательность;

 ответственность.

7. Интересы, склонности, способности
Шлифовщик должен интересоваться геометрией, черчением, техникой, иметь склонность к однообразной, кропотливой работе на станках, к физическому труду. Необходима способность к техническому мышлению.

8. Медицинские противопоказания
 Сердечно-сосудистые заболевания.

 Деформация грудной клетки, позвоночника.

 Деформации верхних и нижних конечностей (деформации, нарушение функций).

 Сосудистые заболевания нижних конечностей.

 Стойкое понижение слуха (учитывается степень).

 Заболевания вестибулярного аппарата.

 Снижение остроты зрения (учитывается степень).

 Хронические заболевания любых органов и систем с обострениями и частыми приступами.

9. Требования к базовому образованию, формы профессионального (специального) обучения и условия получения образования
Для получения начальных разрядов по профессии шлифовщик необходимо иметь общее базовое или общее среднее образование.

Обучение по профессии шлифовщик можно пройти в:

 в учреждениях, обеспечивающих получение профессионально-технического образования;

 в организациях на рабочем месте в условиях непрерывного профессионального обучения.

Прием в учреждения, обеспечивающие получение профессионально-технического образования, на учебные специальности (профессии), по которым число поданных заявлений в предыдущем году превышало установленные контрольные цифры приема, может осуществляться путем проведения вступительных испытаний при отсутствии медицинских противопоказаний и противопоказаний для работы по соответствующей учебной специальности (профессии). Вступительные испытания могут проводиться в форме: вступительного экзамена, тестирования, отбора на основе оценок, указанных в документе об образовании.

Профессионально-техническое образование может быть получено в очной (дневной и вечерней) форме.

Профессиональную подготовку в организации можно получить непосредственно на рабочем месте в условиях непрерывного профессионального обучения кадров по рабочим профессиям.

Сроки обучения:

 в учреждениях, обеспечивающих получение профессионально-технического образования, - 10 месяцев на основе общего среднего образования, 2 года 10 месяцев на основе общего базового образования;

 в учреждениях, осуществляющих профессиональную подготовку, переподготовку и повышение квалификации рабочих, - 3 месяца;

 в организации на рабочем месте - 3 месяца для получения начального разряда.

10. Перечень учреждений образования
Учреждения, обеспечивающие получение профессионально-технического образования по областям и в столице Республики Беларусь

Минская:

Борисовский политехнический профессиональный лицей;

Могилевская: 

Бобруйский машиностроительный профессионально-технический колледж, Осиповичский профессиональный лицей № 8, ПТУ № 95;

г.Минск:

ПТУ № 8, ПТУ № 9.
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8. Перечень профессий для подготовки рабочих на производстве: Приложение к постановлению Министерства образования Республики Беларусь,  Министерства труда и социальной защиты Республики Беларусь, Министерства финансов Республики Беларусь и Министерства экономики Республики Беларусь от 28.02.2003г. № 14/25/29/56//Бюллетень Минтруда и соцзащиты РБ.-2003.-№5.-С.14-48, с учетом проекта: Дополнение к приложению постановления от 28.02.2003г.№ 14/25/29/56 Министерства образования Республики Беларусь, Министерства труда и социальной защиты Республики Беларусь, Министерства финансов Республики Беларусь и Министерства экономики Республики Беларусь (по состоянию на 15.10.2004г.).

9. Закон Республики Беларусь «Об образовании в Республике Беларусь». Принят 29.10.1991г.//Ведомости Верховного Совета Республики Беларусь.- 1991.-№33 с учетом изменений и дополнений. 

10. Закон Республики Беларусь «О профессионально-техническом образовании» от 29.06.2003г.№216-3//Национальный реестр правовых актов Республики Беларусь.-2003.-№76-2/965. 

11. Справочник абитуриента 2004. Профессионально-технические учебные заведения Республики Беларусь - Мн.: ТетраСистемс,2004.

12. Энциклопедический справочник. 2000 профессий. Минск. 1986.

13. Мир профессий. В шести книгах. Москва: Молодая гвардия, 1989.

14. Мурашко Г.Н., Юсуф-заде Т.З. Инструкция по проведению профессиональной врачебной консультации подростков. Минск, 1990.

15. Лоскутов В.В. Шлифование металлов. Москва: Машиностроение, 1985.

16. Попов С.А. Шлифовальные работы. Москва: Высшая школа, 1987.

17. Наерман М.С. Справочник молодого шлифовальщика. Москва: Высшая школа, 1991.

18. Груздев Ю.И. Безопасность труда шлифовальщика по металлу. Москва: Машиностроение, 1991.

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ

НАЗВАНИЕ ПРОФЕССИИ

Шлифовщик

РАЗДЕЛ

Профессии рабочих

ОТРАСЛЬ

Промышленность, строительство

ОБРАЗОВАНИЕ

Среднее или ПТУ

КВАЛИФИКАЦИЯ

Профессии квалифицированного труда 

УСЛОВИЯ ТРУДА

Вредные и тяжелые, необычные условия труда (на высоте, под землей, под водой)

ОПЛАТА ТРУДА

От 175 до 250 у.е. или от 3 до 4,5 МЗП в месяц 

УРОВЕНЬ ОБЩЕНИЯ

Низкий

ВОЗРАСТНОЙ УРОВЕНЬ

Запрещен труд лицам до 18 лет

СПЕЦИФИКА ТРУДА

"Только мужская" профессия
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